\ GUIA RAPIDA
E " E “ A Cabezales de fabricacion estandar.
Cabezales de fabricacion estandar adaptados

a tus necesidades.

since 1976 we design, we build Cabezales completamente especiales

Fabricante de: .. . . i disefados y construidos de acuerdo a sus
Cabazales:de Fresado Suministro mundial de cabezales de fresado precisos y fiables necesidades.

Juin Kalea, N° 9 Pa ra

AUTEHAZKCIFIR (REAIN] Constructores de Maquinas

TLF. (+34) 943852208
www.emena.es
emena@emena.es

Reacondicionamientos
Usuarios finales

POSICIONAMIENTO MANVUAL DE LOS CUERPOS

POTENCIA PAR VELOCIDAD CONO MOVIMIENTO AMARRE REFRIGERACION [ REFRIGERACION | REFRIGERACION
MODELO (CVIKW) MAXIMO MAXIMA 1SO DEL EJE HTA. HTA. HTA. RODAMIENTOS
(Nm) (rpm) (curso mm) | HIDRAULICO EXTERIOR INTERIOR Max. 4.000rpm
V-0 5/3,7 200 1.800 1ISO 40 - X X X X
V-1 75155 290 1.800 ISO 40 - X X X X
V-2 10/7,4 400 1.800 | ISO 40/50 - X X X X -
VAR-2 15 /11 550 3.000 |[ISO 40/50 - . o X o = )
V-3 20/14,7 780 1.800 | ISO 40/50 - X o X X o Py
VAR-3 30/22 1.000 3000 | IS0 40/50 - . 5 o ° =
MULTIANGULAR V-4 30/22 1.000 3.000 |[ISO 40/50 - X o X B —-_—
DOS CUERPOS V-5 35/25,7 1.370 3.000 ISO 50 - X o X o = &
A 45° VAR-5 35/25,7 1.370 3.000 ISO 50 - o o o o N P
V-7 60 / 44,1 3.180 2.000 ISO 50 - X o X X —
VAR-7 60 / 44,1 3.180 2.000 ISO 50 - o o o X
VED-1 75155 290 1.800 ISO 40 65 X o X X ;—
VED-2 10/7,4 400 1.800 | ISO 40/50 75 X o X X ‘.;
ORTOGONAL CVO-3 30/22 1.100 3.000 ISO 50 - 0 o o X _——r
DOS CUERPOS | ‘=
A 90° CVO-6 60 / 44,1 2.500 2.500 ISO 50 - o o o X | ” 7
VERTICAL V-390 40/29,4 1.500 3.000 ISO 50 - o o o o —
& - - 2
UN CUERPO A 90° V-590 60 / 44,1 2.500 2.500 ISO 50 o o o X -
V-790 110/80,8 | 7.000 1.000 | 1SO 50/60 - o o o X -
DOS SALIDAS VXZ-3 40 /29,4 1.500 3.000 ISO 50 - o o o X .
UN CUERPO A 90° o ,
Y DOS EJES A 90° VXZ-5 50/ 36,7 2.000 2.000 ISO 50 - o o o X 8

e Serie o0 Opcional x No disponible

POSICIONAMIENTO AUTO-INDEXADO DE LOS CUERPOS

VELOCIDAD MAX.
PAR VELOCIDAD AMARRE REFRIGERACION | REFRIGERACION
MODELO P(CC’LEEV?I;A MAXIMO | MAXIMA clcsn(«)o 'N%iXD:DO HTA. EXTERIOR + HTA. refﬁi’p::;é‘i‘:: e
(Nm) (rpm) HIDRAULICO | SOPLADO CONO|  INTERIOR gera
rodamientos)
VGCI-1000 | 35/257 | 1.370 3.000 ISO50 | 2,5°2,5° . . o S1/S6:
' ' ' S 4.000-5.000
VGCI-1000-HS | 35/257 | 1.370 6.000* | 1SO50 | 25°25° s . o “S1IS6:
' ' ' e 5.000-6.000
VGCI-3000 | 35/257 | 1.370 3.000 ISO 50 25010 . . 5 S1/86:
: ' ' ’ 4.000-5.000
MULTIANGULAR /56
DOS CUERPOS VGCI-6000 | 35/257 | 1.370 3.000 ISO 50 10.10 . - o :
e 4.000-5.000
VGCI-6000-HS | 35/257 | 1.370 6.000* ISO 50 1010 = . . *S1/S6:
' ' ' 5.000-6.000
Cuerpo S1/S6:
VGCT 35/257 | 1.370 3.000 ISO50 | gerantero: . . a oo .
e S1/S6 )
* Trasero: * ;
VGCT-HS | 35/257 | 1.370 6.000 ISO 50 1 . . - s oo —
CVOI-1000 | 35/257 | 1.500 3.000 ISO50 | 25°25° . . 5 -
ORTOGONAL
DOS CUERPOS CVOI-3000 | 35/257 | 1.500 3.000 ISO 50 2,501 . . o o
A 90°
CVOI-6000 | 35/257 | 1.500 3.000 ISO 50 1010 " . o o
VRI-1000 | 35/257 | 1.500 3.000 ISO 50 2,5 . . . o
VERTICAL
UN CUERPO A 90°
VRI-6000 | 35/257 | 1.500 3.000 ISO 50 10 . . o o
VXZI-1000 | 40/29.4 | 1.500 3.000 ISO 50 2,5° . o o X
DOS SALIDAS
UN CUERPO A 90° VXZI-6000 | 40/294 | 1.500 3.000 ISO 50 10 . o o .
Y DOS EJES A 90°
VXZI5-1000 | 50/36,7 | 2.000 2.000 ISO 50 2,5 . o o X

e Serie 0 Opcional x No disponible

Cabezales de fresado accionados por el husillo de la maquina. Herramientas segun diferentes estandares DIN 69871, DIN 2080, BT-50, HSK, ...
Componentes de alta calidad, incluidos los engranajes conicos espirales con perfil de dientes rectificados.
AMPLIA VARIEDAD DE PROYECTOS ESPECIALES






